Como es habitual, en este nimero continta la publicacién iniciada en
nuestra edicién N.° 3, del Texto de las Especificaciones Técnicas que para
sus obras emplea el Taller de Arquitectura y Urbanismo de los arquitectos
seniores Sergio Gonzélez Espinoza, Pedro Iribarne Rios, Gonzalo Mardones
Restat, Julio Mardones Restat y Jorge Poblete Grez, con la asesoria técnica
de don Ignacio Mardones Restat.

Tanto AUCA como los autores del trabajo tienen interés en los comentarios
que, los capitulos ya publicados, puedan sugerir a los lectores de la Re-
vista especializadas en la construccion.

racionalizacién del ejercicio profesional

0/09/03 Normas relativas a las obras de albanilerias
de bloques de mortero.—

Los bloques de mortero, ya sean para apare-
jo en muros, tabiques o antepechos, se cons-
truirdn cinéndose a las presentes normas vy,
en todo lo que no sea contrario a sus disposi-
ciones taxativas, se ajustarén a las estipula-
ciones INDITECNOR 30.150. Los ensayos de
los bloques se ceniran a INDITECNOR 30.152

y 30.154.
0/09/03/g
0/09/03/a e Cemento.— Segin 0/09/01/a/1.° al 5.°.
0/09/03/b e Cal hidrdulica.— Sera de primera calidad,
harneada y se obtendra en envases origi-
nales de planta calificada por el arquitecto.
0/09/03/h

0/09/03/c e Agregados pétreos.— Se emplearan agre-
gados finos y gruesos, de 0 a 5 mm. y de
5 a 10 mm. en proporcion de 40 y 60%
respectivamente. Para completar la gama
de agregados finos se permitird el empleo 0/09/03/i
de Kieselburg. Las impurezas no podran ex-
ceder del 2,5% del agregado en peso. De-
beran cumplir, ademds, con INDITECNOR
30.37.

0/09/03/d ® Agua.— El agua para la confeccion de los 0/09/03/j
morteros deberan cumplir con INDITECNOR
30.62.

0/09/03/e e Dosificacion.— El mortero bastardo para
la confeccion de los bloques estara consti-
tuido por cemento, cal hidraulica y agrega-
dos pétreos en la proporcion 1:1:6.

RERP

requerida para la clase A en el Art. 8.° de
INDITECNOR 30.152. En el caso de no ob-
tenerse las resistencias requeridas, se ajus-
taran las dosificaciones, granulometria y
tratamientos hasta obtener la férmula que
satisfaga las citadas exigencias de INDI-
TECNOR para la clase A y se obtenga
un bloque que acuse, a los 28 dias, una
resistencia  hidrdulica  (impermeabilidad)
minima de U = é del sistema C. G. S.

e Dimensiones.— Se confeccionaran bloques
para los médulos prescritos en los planos,
considerando un centimetro de mortero
aglomerante, segun Tabla de INDITECNOR
30.152.

Aglomerante.— Como mortero aglomeran-
te de las albahilerias de bloques se emple-
ard mezcla bastarda de la misma dosifica-
sion estipulada en 0/09/03/e.

e Trabas, aparejos y escantillones.— En las
partidas de obras especificas se estipularan
los sistemas de trabas o aparejos para los
distintos elementos: muros, tabiques, ante-
pechos, etc.

e Refuerzos.— Salvo disposicién taxativa en
contrario, todas las albaiilerias de bloques
seran reforzadas de acuerdo con las nor-
mas 0/09/02/d/1.° al 3.°.

NOTA: Atendiendo a la experiencia recogida a raiz de

los Gltimos movimientos sismicos, solo se emplea-

0/09/03/f e Confeccion de los bloques.— Seran mol- rén bloques de mortero en aquellas localidades
deados, comprimidos y vibrados en mesa. en que no sea posible obtener, en condiciones eco-
El procedimiento de fraguado y curado se- némicas aconsejables, otro material adecuado: la-

ra el conducente a obtener la resistencia drillos arcillosos, silicicos, etc.
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NORMAS RELATIVAS A LA CONSTRUCCION DE
ESTRUCTURAS DE ACERO (OBRAS DE CALDE-
RERIA) .

Las presentes disposiciones normativas esta-
blecen los requisitos que deberan reunir los
aceros integrantes de obras estructurales; las
exigencias a que estard sometido el personal
de soldadores; los procedimientos a que se ce-
niran las faenas de construccién y montaje; es-
tipulaciones relativas a inspecciones en taller
de caldereria y en obra; protecciones antico-
rrosivas; marcado y transporte de las piezas.

e Norma INDITECNOR (ICN) atingentes: ICN
31.104; 31.105; 31.110; 31.117; 34.70;
34.71; 34.72; 34.73; 34.80; 53.29.

e Acero estructural.— El acero que se emplea-
rd en estas obras sera del tipo A 37-24 ES
y debe cumplir con las normas ICN 31.110.

e Pernos, remaches y tuercas.— Deberan
cumplir con las normas ICN. 31.114; 31.115
y 31.116 respectivamente.

o Electrodos.— Deberdan ser tales que propor-
cionen arco protegido y deberdn cumplir con
las normas ICN. 34.70; 34.71 y 34.73.

e Personal de soldadores.— Los operarios de
esta especialidad seran seleccionados pre-
vio examen de competencia, segin ICN.
34.80.

Construccion y montaje.— Estas faenas se
practicaran ajustandose a ICN. 31.1035.

e Inspeccidon de trabajo en taller.— Se reali-
zard segun ICN. 31.105, Art. 13.°.

® Inspeccién de soldaduras.— Se realizarg, ya
sea en taller o en obra, segin ICN. 31.105,
Art. 14.°. Seran causales de rechazo duran-
te el examen visual los siguientes defectos
que excedan las tolerancias: grietas, poros,
falta de garganta, falta de lado, refuerzo
excesivo, socavacion del material base y
traslapo.

Si el propietario lo estimare conveniente po-
dra, a su opcién y costa, someter piezas du-
dosas a pruebas destructivas, inspeccién por
rayos X u otros procedimientos. No obstante,
si la pieza sometida a estas pruebas reve-
lare defectos que excedan las tolerancias
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permitidas por las normas |INDITECNOR,
tanto su ensayo como reposicién seran de
cargo del Contratista.

Pinturas de proteccion.— las piezas se en-
tregaran pintadas por todas sus caras en ta-
ller con una mano de pintura anticorrosiva
de especificacién 'Asimet 3'". Se dejaran sin
pintar en taller las zonas de las piezas que
estaran sometidas a soldadura en obra. Los
puntos soldados en obra se protegeran, in-
mediatamente después de enfriada la solda-
dura, descostrado y pulido de ésta, con pin-
tura anticorrosiva de igual especificacion que
la empleada en taller.

Soldadura en terreno.— Debera cumplir con
las disposiciones correspondientes a la sol-
dadura en taller. Se evitaran las deforma-
ciones y fatigas internas que ésta ocasiona,
estableciendo previamente a su ejecucién la
secuencia adecuada.

Enderezado y corte en terreno.— Se ajusta-
rd a ICN. 31.105, Art. 24.°.

Inspeccién de montaje.

1) El Contratista prestara preferente cuida-
do a la nivelacién y aplomado de las
piezas, a la correccién en las obras de
ajuste y se cefird, en general, a ICN.
31.105, Art. 250,

2) Asimismo, la inspeccion prestara prefe-
rente atencién a verificar que las piezas
no presenten deformaciones (revirado),
que excedan las tolerancias establecidas

en las citadas normas ICN.

Marcado de las piezas.— Las piezas se mar-
caran con pintura blanca en dos puntos ex-
tremos, con su nimero de orden y kilaje.

Plan de entrega a obra.— El Jefe de Obra
dard al taller una relacidon de prioridades
para la entrega de los diferentes elementos,
en concordancia con las necesidades de la
faena.

Sitio de descarga.— El taller entregara las
piezas puestas en el sitio inmediato al de su
montaje. El Jefe de Obra debera determinar
oportunamente los sitios de descarga. Esta
disposicion tiene por objeto evitar el dete-
rioro de las piezas en razén de transportes
innecesarios.

(Continuara)



