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COPIAS DE PLANOS - FOTOCOPIAS -
XEROX - AMPLIACIONES FOTOSTAT -
REDUCCIONES A ESCALA FOTOSTAT -
REPRODUCCIONES TRANSPARENTES -
COPIAS DE IMPRESIONES "OFFSET" 
- MIMEOGRAFO - MATRICES PARA 
SISTEMA "OFFSET MULTILITH" - MA­
QUINAS Y PAPELES PARA HELIOGRAFIA 
MARCA GAF - ANTARA. 
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ESTABLECIDO DESDE 19Z3 

MIRAFLORES 250. FONOS: 383925- 308 14 LUIS THA VER OJEDA 0154. FO NO 252211 ENRIQUE MAC IVER 142 . FONO 393535 

Acero redondo calidad A-44-28H -A-63-42H 
SAE 1010 - SAE 1020 - SAE 1045-A-4223 
Resulfurado para pernos 
Planchas Gruesas A-37-24ES 
Planchas Gruesas COR-CAP-S 
Planchas Gruesas SAE-1045 
Planchas Gruesas Man-Cap 
Planchas para caldera 
Planchas y rollos laminados en caliente 
Planchas y rollos lami nados en frío ' 
Planchas para embutido moderado 
Planchas Zinc-Cap 
Planchas Steel-Panel 
Cañerías de acero . negro y galvan izado 
Cañerías de cobre 
Clavos 

Alambre negro y galvanizado 
Alambre de púas 
Planchas de metal desplegado 
Mallas de alambre galvanizado 
Mallas ACMA 
Soldaduras 
Perfi les de acero cuadrado, plano y ángulo 
Perfiles de plancha doblada 
Perfiles de aluminio 
Barras planas para resortes 

COOPERATIVA 
SODIMAC 
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PHILLIPS 40 · PISO 4 · FONO 396038 · SANTIAGO 
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una experiencia del uso de la plancha 
obra rata el-asmar 

talcahuano 
arqtos sergiQ gqr:i;zalez 

pedro 1nbarne 
empresa siña 

construcciones 

pizarreño 

En los primeros meses de 1976 se inició la restauración de 
un taller de mantención eléctrica de ASMAR en Tal­
cahuano. Se trataba de un viejo edificio de dos pisos, con 
estructura metálica y que fuera montada por primera vez 
como pabellón de Chile, a fines del siglo pasado. A 
posteriori se trasladó esta estructura, montándola en 
Talcahuano en el año 1909. La estructura misma fue 
conservada como fuera concebida primitivamente y los 
muros perimetrales se rellenaron con albañilería de 
ladrillo de 50 cm. de espesor. Los entramados de piso, 
que cubrían los vanos rectangulares de 6 x 6 m. formados 
por perfiles doble T, estaban armados con vigas de pino 
oregón de 3" x 12" y un entablado de 2" de espesor a 
manera de piso. En el año 1944 una reforma del edificio 
determinó el ocultamiento de la estructura con estucos 
exteriores y refuerzos de hormigón armado, para montar 
un ático en tercer· nivel. 

El plan de restauración de 1976, implicaba un 
reordenamiento general de los espacios, agregándole un 
edificio anexo en forma de L, que envolvía por los 
costados al rectángulo p rimitivo, en los dos pisos de 
altura. 

Esta nueva estructura estaba.condicionada, al igual que 
las reformas en el edificio existente, a mantener el taller 
en funciones, pues los servicios del Taller de Mantención 
no podían interrumpirse. Fue necesario entonces conce­
bir esta estructura para ser montada en el mínimo de 
tiempo posible y que a la vez no interfi riera las labores de 
trabajo de las instalaciones y equipo en funcionamiento. 

Se pensó, pues, en utilizar nuevamente el acero como 
sistema estructural y en el piso del segundo nivel se 
concibió una losa de hormigón con vigas doble T de 
refuerzo. 

De allí que la faena de moldaje tuviera que tener como 
condición la rapidez de montaje, el que dejara cielos 
terminados sin necesidad de faenas anexas de estucos o 
enlucidos y que permitiera la colocación de las instalacio­
nes, de por sí complejas en un taller de mantención 
eléctrica. 

Se adoptó entonces la solución de emplear moldajes de 
asbesto cemento en plancha corrugada gran onda, que 
quedaran incorporados y dieran la terminación de cielo 
requerida. A la vez se eliminó el sistema de alza primas 
por medio de un envigado provisorio en perfiles U de 
100 x 50 x 3, y un entramado de madera perpendicular 
para agregar las planchas, material que sería recuperado 
para su utilización en los cielos del segundo nivel. 

PASTILLA N'ORTEAO 

C ""CX) !50 USO FU~A O CIELO 

c11CX)cm 

En la figura 1 se muestra un esquema del mpldaje y 
alzaprimado utilizados. 

La faena permitió mantener un trabajo paralelo a nivel 
bajo losa, cumpliéndose uno de los requisitos planteados. 



to cemento CIIDO moldaje incorporad) 
La utilización de este moldaje, no habitual aún en 

nuestra técnica constructiva, nos dejó varias experiencias 
importantes de destacar. 

Los rendimientos obtenidos, pese a lo nuevo del 
sistema para la empresa y las cuadrillas de obreros, 
arrojaron rendimientos superiores a la de moldajes tradi­
cionales. El promedio de rendimiento se elevó a 9 m2 

hombre/día, en circunstancias que en el sistema tradicio­
nal podríamos aceptar como bueno un rendimiento de 
5 m2 hombre/día. 

..-PASTOLLAS 

LISTON REGLA 

HUINCHA ASBESTO 
CEMENTO 

La colocación de la enfierradura fue simple y los 
fierros de la malla resistente quedaron dentro del volu­
men de la onda descendente, con lo cual se disminuyó el 
volumen de hormigón que envuelve la armadura principal. 
El fierro de repartición, apoyado en las ondas superiores, 
no requirió de "calugas" o elementos separadores que son 
necesarios en el moldaje tradicional. 

Paralelo a la faena de enfierradura se realizaron las 
tareas de instalaciones, para lo cual se practicaron 
pequeñas perforaciones con broca, para fijar por abajo el 
molde con amarras de alambre, los elementos como cajas 
eléctricas, moldes de centros, o cilindros de relleno para 
permitir el paso de duetos. 

La pequeña perforación permitió una vez fraguada la 
losa, romper hacia arriba la plancha de asbesto cemento, 
determinando cortes limpios y sin desgarraduras horizon­
tales, mayores al diámetro del molde inserto. 

El montaje .·de las planchas se realizó según una 
modulación adecuada a los productos nonnalizados de 
fábrica y en los anchos se utilizaron huinchas cortadas de 
los despuntes, que se unieron de tope, limpiándose a 
posteriori la tebaba de lechada, por medio de escobilla de 
acero. 

Antes de efe~tuar el vaciado del hormigón, el borde 
ondulado del molde, próximo a las vigas de acero se tapó 
con pastillas de mortero con la forma de la onda. Este 
procedimiento, sugerido por los fabricantes de las plan­
chas, consistió en rellenar en taller, una huincha de 
plancha ondulada de 5 cm. de ancho, cortada transversal­
mente a las ondas, con mortero de cemento formado 
entre dos tablillas de la altura de la onda. Se obtuvo así 
una serie de pastillas de la forma adecuada para impedfr el 
escurrimiento de la lechada. (Fig. 2). 

Creemos que el empleo de este moldaje combinado con 
elementos de estructura resistente prefabricados, ya sean 
de acero u hormigón, permiten una gran rapidez y 
limpieza de trabajo. 

El material de moldaje es fácilmente modulable y 
puede añadirse por simple yuxtaposición o enfrentamien­
to de planchas sin otra precaución que una limpieza de las 

rebabas, lo que es fáci l de efectuar. 
La adherencia del hormigón al molde incorpórado es 

excelente, permitiendo la seguridad de no esperar des­
prendimientos o nidos (especialmente en caso d e losas). 

Es un moldaje comparativamente liviano, que tiene la 
rigidez necesaria, una vez determinada la distancia de los 
apoyos en función de la carga de la losa, para permitir el 
tránsito durante la faena y el asegurar no tener deforma­
ciones en la cara inferior. 

Es un moldaje incombustible, que permite tod o tipo de 
faenas de soldadura, sin peligros . 

Es impermeable, no existiendo absorción del agua de 
fraguado del hormigón. 

Permite una mayor rapidez de montaje, e inclusive si se 
utiliza la propia estructura, para e l apoyo de un entrama­
do horizontal provisorio, libera el nivel inferior para 
realizar faenas paralelas, disminuyendo los tiempos tota­
les de obra. 

Determina un cielo ondulado limpio y de color similar 
a los elementos de hormigón, que puede dejarse a la vista 
o recibir en caso necesario, terminaciones más finas. En 
nuestro caso de un taller eléctrico, el resultado fue 
óptimo como aspecto de terminación, recibiendo sólo 
una mano de latex vinílico. 

Me he permitido escribir este breve comentario, pues 
he considerado una experiencia positiva, el uso de este 
material como moldaje. Por otra parte, su empleo aún no 
es usual en nuestro país, si bien existen experiencias 
realizadas por otros colegas, casetones (en la Universidad 
de Concepción) o bovedillas de plancha lisa curvada, nos 
faltaba la experiencia de usar la plancha ondulada. 

Pienso que se abre una posibilidad importante para 
resolver este problema en forma más racional. Es posible 
con un poco de imaginación encontrar nuevos caminos 
para estos materiales. Por ejemplo en Argentina se han 
realizado experiencias de reforzar la plancha ondulada, 
para utilizarla como cubierta impermeabilizada, aumen­
tando la resistencia a la tracción del material que es baja 
(150 Kg/cm2 en comparación de 500 Kg/cm a la compre­
sión). Con este objeto se insertaron barras de acero de 
refuerzo en las ondas inferiores y uniéndolas por medio 
de una capa de mortero. Esto permite utilizar el material 
como un elemento resistente de cubierta, impermeable, 
liviano, aislante y continuo, como para permitir la 
disminución del uso de costaneras. (Fig. 3). 

Importante me parece esta transmisión de experiencias 
de nuestro trabajo rutinario, en el que a veces descubri­
mos un pequeño logro, que ahora tengo la pretensión de 
transmitir. 



Adocreto -
Adoquín entrabado en concreto 

vibrocomprimido para ser colocado - sobre arena -
en caminos, veredas, estacionamientos. accesos, 
terraplenes. grandes espacios. etc. 

Sus aplicaciones son múltiples como eficiente 
y estética respuesta a miles de necesidades o ideas. 
Usted ya habrá visto muchas. Están por todas partes 
en sus colores rojo, amarillo y pizarra. 

Adocreto es otro producto G RAU. antiguos 
especial istas en pavimentos modernos. 

Fundado en 1893 

Vrcuña Mackenna 3744. Tel. 51607 
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EN LA CONSTRUCCION 
TODO DEBE SER OPTIMO 
Y en aislación, la medida efectiva aceptada como standard internacional 

es: 5 cms. de espesor 
Poner menos, es botar el dinero. 
En Chile, AISLAN es el aislante más económico y efectivo en 5 CM. DE 
ESPESOR, y con óptimas cualidades de seguridad para Ud. : 

• Incombustible • No comburente • Ininflamable• Indicada para climas 
secos y húmedos • Químicamente indiferente a lacas, solventes, ácidos e 
insecticidas • No conductor de electricidad • 1 natacable por insectos y 
roedores• Adaptable a cualquier forma. 

COMPAÑIA INDUSTRIAL EL VOLCAN S.A . 
PHI LLIPS 40 - 40 PISO - FONO 396038 - STGO. 

.. 





SALONES DE VENTA: 

Orrego Luco 135 
lrarrázaval 753 - Fono: 742065 

lnbez:.R. 
<) 

muebles de cocina 

línea Nova de lnber hace de la cocina 
el lugar más alegre y acogedor del hogar 

FABRICA: MARTINEZ DE ROSAS 2971 - FONO : 732584 CASILLA 12053 - CORREO 5 - STGO. 

• • • • 



con la distinción y perfección que demandan los arquitectos ... 

PAVIDUR 
EL MARMOL MICROVIBRADO 

DE MUL TIPLE BELLEZA 
50 colores y diseños diferentes para múltipl es y decorativas combinaciones. 
Cuatro tamaños o módulos para facilita r su creatividad y la reali zación de 
cualqu ier proyecto : 25x25; 30x30; 40x40 y 50x50 cms. 

-------SUS CARACTERISTICAS TECNICAS: -------
Alto indice de flexión y compresión. 
Acabado definitivo con alta resisten­
cia al desgaste y excelente presen­
tación debido al uso de mármoles se­
leccionados en el norte del país. 

Tabla Comparativa de acuerdo a análisis de IDIEM: 

Flexión Desgaste I Compresión 
Baldosa corriente 85 Kgs. 0,47 g / cm2 130 Kg / cm2. 
PAVIDUR 198 Kgs. O, 11 g / cm2 500 Kg / cm2. 

PAVIDUR construye un sólido y hermoso país 

La escuadría perfecta del Pavidur no 
produce ondulaciones en el piso. 
Facilidad y economía en su instalación. 
Resistencia a presiones superiores a 
300 Kgs./ cm2. 

Otro producto de : 
INDUSTRIAS DE 

PAVIMENTOS PETREOS 

INPPESA 
S.A. 

FABRICA V SALON DE VENTAS: Departamental Nº 400 Teléfono 581160 
TAMBIEN ATENDEMOS SABADOS: 9 A 13 HORAS 



copicentro m.r.· 
OTRO SERVICIO XEROX 

PRESENTA 
su reductora y copiadora 
de planos xERox 1aso 

• REPRODUCE O REDUCE CUALQUIER PLANO EN PAPEL OPACO O TRASLUCIDO DE ORIGINALES O 
COPI AS EN CUALQUIER COLOR, DEMORANDO SOLO ALGUNOS SEGUNDOS. 

• REPRODUCE O REDUCE HOJAS DE COSTOS.CUADROS ESTADISTICOS. REPORTES DE TIEMPO, 
FACTURAS, ESTADOS FINANCIEROS, DIBUJOS MECANICOS, ETC. 

• ENTREGA ORIGINALES EN PAPEL TRANSPARENTE DE COPIA DE PLANOS 

• Santiago Morandé 32 4 - Fono 71 7862- Ahumada 109 - Fono 717416-A v . Bdo. O ' H ,ggins 40 - Fono 384 535 - Prov,d enc,a 14 66 - Fono 748011 

• V al pa ra íso Blanco 786 - Fono 58970 • Concepc;lbn Rengo 44 9 - Fono 27849. 

S.A. 
En aceros para la construcción cualquiera sea su forma y /o dimensión ... 

... CUENTE CON NOSOTROS 111 

SANTIAGO : SANTA ROSA 2305 
TELE FONOS VENTAS 568180 - 568427 
OFICINAS GENERALES 568047-8-9 
GERENCIA 561084 

CONCEPCION: ARTURO PRAT 1002 
TELE FONO 29005 ,. 



NO INVENTAMOS 
LA CLARIDAD .. . 

Pero sabemos 
aprovecharla. 
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SON UN NOBLE PRODUCTO DE LA COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S .A . 
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INSTALACION Y PROYECTOS DE : 

• calefacción 

• ventilación 

central 
centra I spl it 
individual 

• aire acondicionado 

V ENT A DE STOCK 

• equipos de aire acond icionado 

• quemadores (petróleo - gas) 

• bombas 

• accesorios 

Ingeniería Industrial y Térmica Ltda. El Comendador 2340 - Fonos: 742557 - 742349. Casilla 13622 SANTIAGO-CHILE 
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