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ESPECIFICACIONES DE TORNILLOS PARA MADERAS

Al especificar un tornillo para un uso determinado,
serd necesario dar las siguientes indicaciones:

a) Longitud del tornlllo: esta longitud se mide de ma-
nera diferente en los distintos tipos de tornillos, segin
se Indica en la fig. 1.
b) Calibre: el calibre, o didmetro del vastago, de
un tornillo para madera se designa por un nOmero
arbitrario que, en realidad, no revela la dimensién o
diametro propiamente tal. Eslte numero se genera me-
diante la adicion de un valor constante de 0.013" a
la base del calibre 0 (cero] es = 0.060” (1.52 mm).
Los diametros correspondientes a los diferentes cali-
bres se indican en cuadro siguiente y en la fig. 2.
c) Forma de la cabeza: esta puede ser plana, redonda
u ovalada [lenteja) Fig. 2.

d) Material y acabado: Este podra ser de acero, de
bronce, de aluminio, o de cobre o, excepcionalmente,
de otras aleaciones especiales. E| acabado podra ser
simplemente pulido, cincado, bronceado, niquelado, cro-
mado, anodizado, etc.
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TORNILLOS PARA MADERAS

NORMAS U.S.A.- EUROPA

DIAMETRO DEL DIAMCI;E;RO DE LA DIMENSIONES DE FABRICACION EN CHILE
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EN LOS TORNILLOS DE FABRICACION SEGUN NORMAS EUROPEAS EL DIAMETRO DE LA CABEZA ES IGUAL AL DOBLE DEL DIAMETRO DEL TORNILLO
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